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(57) Abstract 

The invention relates to a modified impact resistant polymethylacrylate moulding material characterized by a Vicat softening 
temperature according to ISO 306 (B 50) of at least 90 °C, a notch impact resistance KSZ (Charpy) according to ISO 179/1 eA of at 
least 3.0 KJ/m2 v at 23 °C and a flowability MVR (230 °c/3,8 KG) according to ISO 1133 of at least 11 cm3<j,/10 min, which can by 
obtained by mixing a) 80 -98 wt. % of a modified impact resistant polymethacryiate moulding material with b) 20 - 2 wt. % of a 
low molecular polymethacryiate moulding material in a molten state, whereby the impact-resistant moulding material is 70 - 99 wt. 
% comprised of a matrix containing 80 - 100 wt. % radically polymerized methylmethacrylate units and optionally 0 20 wt. % other 
radically polymerizable comonomers and contains 1 -30 wt. % of an impact resistance modifying agent and the low molecular 
potymethyacrylate moulding material is 80-100 wt. % comprised of radically polymerized methylmethacrylate units and 0-20 wt % 
other radically polymerizable comonomers and has a viscosity ('eta'^sp/c) of 25 - 35 ml/g when measured in chloroform according 
to ISO 1628 part 6. 

(57) Abrege 

Matiere moulable a base de polymethacryiate a resistance aux chocs modifiee, caracterisee par un point de ramollissement de 
Vicat selon la norme ISO 306 (B 50) d'au moins 90 °C, une valeur de resilience KSZ (Charpy) selon la norme ISO 179/1eA d'au 
moins 3,0 KJ/m2<j, a 23 °C et unefluidite MVR (230 °C/3,8 kg) selon la norme ISO 1133 d'au moins 11 cm3<[,/10 min. Ladite matiere 
peut etre obtenue par melange (a) de 80 a 98 % en poids d'une matiere moulable polymethacryiate a resistance aux chocs modifiee 
avec (b) 20 a 2 % en poids d'une matiere moulable polymethacryiate de faible poids moleculaire dans la masse fondue. La matiere 
moulable a resistance aux chocs modifiee est constitute de 70 a 99 % en poids d'une matrice contenant 80 a 100 % en poids 
d'unites methylmethacrylate a polymerisation radicalaire et eventuellement 0 a 20 % en poids d'autres comonomeres a 
polymerisation radicalaire, et de 1 a 30 % en poids d'une substance de modification de la resistance aux chocs. La matiere 
moulable polymethacryiate de faible poids moleculaire est constitute de 80 a 100 % en poids d'unites methylmethacrylate a 
polymerisation radicalaire et de 0 a 20 % en poids d'autres comonomeres a polymerisation radicalaire. Ladite matiere moulable 
possede en outre un indice de viscosite ('eta'csp/c) mesure dans le chloroforme selon la norme ISO 1628 parte 6 de 25 a 35 ml/g. 
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= (54) Title: MODIFIED IMPACT RESISTANT POLYMETHACRYLATE MOULDING MATERIAL WITH IMPROVED FLOWA- 
SS BUJTY 

= (54) Bezeicfanung: SCHLAGZAHMODIFI23EKrE POLYMETHACRYLAT-FORMMASSE MIT VERBESSERTER FL1ESSFA- 
SSS H1GKETT 

55 (57) Abstract: The invention relates to a modified impact resistant rjolymethylacrylate moulding material characterized by a Vicat 
j= softening temperature according to ISO 306 (B 50) of at least 90 °C, a notch impact resistance KSZ (Charpy) according to ISO 
— 179/leA of at least 3.0 KJ/m 2 at 23 °C and a flowabibty MVR (230 °c/3.8 KG) according to ISO 1 133 of at least 1 1 cmVlO min, 
whi ch can by obtained by mixing a) 80 -98 wt % of a modified impact resistant polymethacrylate moulding material with b) 20 - 
S= 2 wt % of a low molecular polymethacrylate moulding material in a molten state, whereby the impact-resistant moulding material 
is 70 - 99 wt. % comprised of a matrix containing 80- 100 wt. % radically polymerized methylmethacrylate units and optionally 
0 20 wt % other radically polymerizable comonomers and contains 1 -30 wt % of an impact resistance modifying agent and the 
low molecular polymethyacrylate moulding material is 80-100 wt % comprised of radically polymerized methylmethacrylate units 
and 0-20 wt % other radically polymerizable comonomers and has a viscosity (r^J of 25 - 35 ml/g when measured in chloroform 
according to ISO 1628 part 6. 

fT) (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine schlagzahmodifizierte Polyraemacrylat-Fbrmmasse, charakterisiert durch 
eine Vicat-ErweichungstemperatuT nach ISO 306 (B 50) von rnindestens 90 °C, eine Kerbschlagzahigkeil KSZ (Charpy) nach ISO 
gg 179/leA von niiiidestens 3.0 KJ/m 3 bei 23 °C und eine FlieBrahigkeil MVR (230 °C/3.8 KG) nach ISO 1 133 von rnindestens 1 1 
cmVlO min, die erhaitlich ist durch Mischen von a) 80 bis 98 Gew.-% einer schlagzah modifizierten Polymemacrylal-Formmasse 
^ mil h) 20 bis 2 Gew.-% einer niedermolekularen Polymemacrylat-T^rrnrnasse in der Schmelzc, wobei die schlagzfihe Formmasse 
g zu 70 - 99 Gew.-% aus einer Matrix aus 80 bis 100 Gew.-% aus radikalisch polymerisierten MetliylmethacTylat-Einheiten 
und gegebenenfalls 0 bis 20 Gew.-% weiterer radikalisch polymerisieibarer Comonomere besteht und 1 bis 30 Gew.-% eines 
© Schlagzamiic<u"fizierungsmittels en thai t und die medermolekulare JMlyrocthacrylat-Formmasse zu 80 bis 100 Gew.-% aus 
^ radikalisch polymerisierten Methylmethacrylat-Emheiten und zu 0 bis 20 Gcw.-% aus wehtreren radikalisch polymerisierbaren 
^ Comonomeren besteht und eine Viskositatszahl (tj,,*) gemessen in Cloroform nach ISO 1628 Teil 6 von 25 bis 35 ml/g aufweist 
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Schlagzahmodifizierte Polymethacrylat-Formmasse mlt verbesserter 
Fliefifthigkeit 



Die Erf indung betrfffl schlagzShmodifizierte Polymethacrylat-Formmassen mit 
verbesserter Flie&tehigkeit. 

Stand der Technik 

Schlagzahmodifizierungsmittel fur Polyrnethacrylat-Kunststoffe sind hinlanglich 
bekannt. Hersteliung und Aufbau von schlagzahmodifizierten Polymethacrylat- 
Formmassen sind z. B. in EP-A 0113 924, EP-A 0 522 351 , EP-A 0 465 049 
und EP-A 0 683 028 beschrieben. 

EP-A 469 521 beschaftigt sich mit der FlieBverbesserung bei der Verarbeitung 
von schlagzah zu modifizierenden PVC-Blends, z. B. beim Spritzgiefien. 
Dabei werden zu PVC-ABS-Poiymerrnischungen Polymere auf 
Alkylmethacrylat-Basis zugegeben, die zu mindestens 50 Gew.-% aus 
Methylmethacrylat sowie zu 2 - 50 Gew.-% aus C 2 -C 8 -Alkylmethacrylaten 
bestehen und Molekulargewichte (Mw) in g/mol im Bereich von 2 000 bis 
20.000 aufweisen. 
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Aufgabe und LGsung 

Es wurde ais Aufgabe gesehen eine schlagzShmodifizierte Polymethacrylat- 
Formmassen mit verbesserter FlieBfahigkeit bei hohen Temperaturen, wie sie 
im SpritzguSverfahren angewendet werden, bereitzustellen, die zugleich eine 
hone Warmeformbestandigkeit und hohe Kerbschlagz3higkeit aufweist. 

Die Aufgabe wird gelost durch eine 

schlagzahmodifizierte Polymethacrylat-Formmasse, charakterisiert durch 

eine Vicat-Erweichungstemperatur nach ISO 306 (B 50) von mindestens 
90 °C 

eine Kerbschlagzahigkeit KSZ (Charpy) nach ISO 179/1eA von 

mindestens 3,0 KJ/m 2 bei 23 °C, 

und 

eine FlieBfahigkeit MVR (230 'C/3,8 kg) nach ISO 1133 von mindestens 
11 cm 3 /10min 

erhaltlich durch Mischen von 

a ) 80 bis 98 Gew.-% einer schlagzah modifizierten Polymethacrylat- 
Formmasse mit 

b) 20 bis 2 Gew.-% einer niedermolekularen Polymethacrylat- 
Formmasse 
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in der Schmelze, wobei die schlagzahe Formmasse zu 70 bis 99 Gew.-% aus 
einer Matrix aus 80 bis 100 Gew.-% radikalisch polymerisierten 
Methylmethacrylat-Einheiten und gegebenenfalls 0 bis 20 Gew.-% weiteren 
radikalisch polymerisierbaren Comonomeren besteht und 1 bis 30 Gew.-% 
eines Schlagzahmodifizierungsmittels enthait, 

und die niedermolekulare Polymethacrylat-Formmasse zu 80 bis 100 Gew.-% 
aus radikalisch polymerisierten Methylmethacrylat-Einheiten und zu 0 bis 20 
Gew.-% aus weiteren radikalisch polymerisierbarer Comonomeren besteht und 
eine Viskositatszahl (n«p/c) gemessen in Chloroform nach ISO 1628 Teil 6 von 
25 bis 35 ml/g aufweist. 

Es war nicht vorhersehbar, daB die gewunschten Eigenschaften durch den 
Zusatz einer niedermolekularen Polymethacrylat-Formmasse erreicht werden 
konnten. Die neue schlagzShmodifizierte Formmasse eignet sich insbesondere 
fur den Einsatz im SpritzguBverfahren, wo eine gute FlieBfahigkeit gefordert 
wird, urn kurze Taktzeiten und gute Formfullungen zu gewahrleisten. Die 
erhaltenen SpritzguB-Formkfirper sind dabei nicht in ihren ubrigen 
Eigenschaften, insbesondere der WaYmeformbestandigkeit und 
Kerbschiagzahigkeit beeintrachtigt. 
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Ausfuhrung der Erfindung 
Polyrnethacrvlat-Matrix 

Die schlagzahe Formmasse besteht zu 70 - 99 Gew.-% aus einer Matrix, die zu 
80 bis 100, vorzugsweise zu 90 - 98 Gew.-%, aus radikalisch polymerisierten 
Methylmethacrylat-Einheiten und gegebenenfalls zu 0 - 20, bevorzugt zu 2 - 10 
Gew.-% aus weiteren radikalisch polymerisierbarern Comonomeren, z. B. C1- 
bis C4-Alkyl(meth)acrylaten, insbesondere Methylacrylat, Ethylacrylat Oder 
Butylmethacrylat. Vorzugsweise liegt das mittlere Molekulargewicht Mw der 
Matrix im Bereich von 90.000 g/mol bis 200.000 g/mol, insbesondere 100.000 
g/mol bis 150.000 g/moi. 

Schlagzahmodlfizierungsmittel 

In der Polymethacrylat-Matrix sind 1 bis 30, bevorzugt 2 bis 20, besonders 
bevorzugt 3 bis 15, insbesondere 5 bis 12 Gew.-% eines 
Schlagzahmodifizierungsmittels, das eine Elastomerphase aus vemetzten 
Polymerisatteilchen ist, enthalten. Das Schlagzahmodifizierungsmittel wird in 
an sich bekannter Weise durch Perlpolymerisation Oder durch 
Emulsionspolymerisation erhalten. 

Im einfachsten Fall handelt es sich urn, mittels Perlpolymerisation erhaltliche, 
vernetzte Teilchen mit einer mittleren TeilchengroQe im Bereich von 50 bis 500 
jim, bevorzugt 80 bis120 \im . Diese bestehen in der Regel aus mindestens 40, 
bevorzugt 50 - 70 Gew.-% Methylmethacrylat, 20 bis 40, bevorzugt 25 bis 35 
Gew.-% Butylacrylat sowie 0,1 bis 2, bevorzugt 0,5 bis 1 Gew.-% eines 
vemetzenden Monomeren, z. B. einem mehrfunktionellen (Meth)acrylat 
wie z. B. Allylmethacrylat und gegebenenfalls weiteren Monomeren wie z. 
B. 0 bis 10, bevorzugt 0,5 bis 5 Gew.-% an Ci-C 4 -Alkylmethacrylaten, wie 
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Ethylacrylat Oder Butylmethacrylat, bevorzugt Methylacrylat, Oder anderen 
vinylisch polymerisierbaren Monomeren wie 2. B. Stryrol. 

Bevorzugte Schlagzahmodifizierungsmittel sind Polymerisatteilchen, die einen 
zwei-, besonders bevorzugt einen dreischichtigen Kem-Schale-Aufbau 
aufweisen und durch Emulsionspolymerisation erhaiten werden konnen (s. z. B. 
EP-A 0 113 924, EP-A 0 522 351 , EP-A 0 465 049 und EP-A 0 683 028). 
Typische TeilchengrbGen dieser Emulsionspolymerisate liegen im Bereich von 
100 - 500 nm, bevorzugt 200 - 400 nm. 

Ein dreischichtiger bzw. dreiphasiger Aufbau mit einern Kem und zwei Schalen 
kann wie folgt beschaffen sein. Eine innerste (harte) Schale kann 2. B im 
wesentlichen aus Methylmethacrylat, geringen Anteilen von Comonomerea wie 
z. B. Ethylacrylat und einem Vernetzeranteil, 2, B. Allylmethaoylat, bestehen. 
Die mittlere (weiche) Schale kann 2. B. aus Butylacrylat und gegebenenfalls 
Styrol aufgebaut sein, wahrend die auBerste (harte) Schale im wesentlichen 
meist dem Matrixpolymerisat entspricht, wodurch die Vertraglichkeit und gute 
Anbindung an die Matrix bewirkt wird. Der Polybutylacrylat-Anteil am 
Schlag2ahmodifi2ierungsmittel ist entscheidend fur die schlagzahe Wirkung 
und liegt bevorzugt im Bereich von 20 bis 40 Gew.-% , besonders bevorzugt im 
Bereich von 25 bis 35 Gew.-%. 

Schlaqzahmodifizierte Polvmethacrvlat-Fomimassen 

Im Extruder konnen das Schlag2ahmodrfi2ierungsmittel und Matrix-Polymerisat 
zu schlag2ahmodifizierten Polymethacrylat-Formmassen in der Schmelze 
vermischt werden. Das ausgetragene Material wird in der Regel zunachst zu 
Granulat geschnitten. Dieses kann mittels Extrusion oder SphtzguG zu 
Formkorpern, wie Platten oder Spritzguliteilen weiterverarbeitet werden. 
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Kerbschlaozahiakeiten und Flieftfahiakeit des Standes der Technik 
Formkorper aus handelsublichen schlagzShmodifizierte Polymethacrylat- 
Formmassen weisen KerbschlagzShigkeiten KSZ nach Charpy gemiG ISO 
179/1eA im Bereich von 3,0 KJ/m 2 bis 5,0 KJ/m 2 auf. 

Handelsubliche schlagzahmodifizierte Polymethacrylat-Formmassen weisen 
Flie&fahigkeiten MVR (230 °C/3,8 kg) im Bereich von 0,4 bis 8,1 cm 3 /10min 
nach ISO 1133 auf. Die FliefifShigkeit schlagzahmodifizierter Polymethacrylat- 
Formmassen soil insbesondere fur die Spritzgiefcverarbeitung moglichst hoch 
sein. Auf FlieBfShigkeit optimierte, schlagzahmodifizierte Polymethacrylat- 
Formmassen erreichen MVR-Werte (230 °C/3,8 kg, ISO 1 133) im Bereich von 
maximal ca. 10,0 cm 3 /10min. 

Niedermolekulare Polymethacrylat-Formmasse 

Die Erhohung der FlieBfahigkeit der schlagzahmodifizierten Polymethacrylat- 
Formmassen unter Beibehaltung der KerbschlagzShigkeit erfolgt durch die 
Zugabe einer niedermolekularen Polymethacrylat-Formmasse. 

Der Anteil der niedermolekularen Polymelhacrylat-Formmasse an der 
schlagzahmodifizierten Polymethacrylat-Formmasse liegt zwischen 2 und 20, 
bevorzugt zwischen 3 und 15 Gew.-%. 

Die niedermolekulare Polymethacrylat-Formmasse bestehtzu 80 bis 100 Gew - 
% aus radikalisch polymerisierten Methylmethacrylat-Einheiten und zu 0 - 20 
Gew.-% weiteren radikalisch polymerisierbaren Comonomeren, z. B. Ci- bis C 4 - 
Alkyl(metha)crylaten, insbesondere Methylacrylat, Ethylacrylat oder 
Butylmethacrylat. Die niedermolekulare Polymethacrylat-Formmasse weist eine 
Viskositatszahl (t\ apic ) gemessen in Chloroform nach ISO 1628 Teil 6 im Bereich 
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von 25 bis 35 ml/g, bevorzugt 27 - 33 m!/g auf, entsprechend einem mittieren 
Molekulargewicht Mw (Gewichtsmittel) von 30.000 bis 70.000, insbesondere 
40.000 bis 60.000. 

Das Molekulargewicht kann z. B. nach der Differential-Scanning- 
Chromatographie Methode (DSC) Oder durch Gelchromatographie anhand von 
Polymethylmethacrylat-Eichstandards bzw. Eichgeraden, die mit der 
Viskositatszahl korrelieren, bestimmt werden. 

Zugabe/Verwenduna der niedermolekular e Polvmethacrvlat-Formmasse 

Die niedermolekulare Polymethacrylat-Formmasse kann als Granulat bei der 
Schmelzeverarbeitung von Schlagzahmodifizierungsmittel und 
Polymethacrylat-Matrix im Extruder zugegeben werden. Die niedermolekulare 
Polymethacrylat-Formmasse wird auf diese Weise in der Schmelze 
eingearbeitet bzw. eingemischt und ist dann Bestandteil der aus dem Extruder 
ausgetragenen schlagzahmodifizierten Formmasse. Diese kann entweder 
unmittelbar zu Forrnkorpem durch Extrusion oder Spritzgud verarbeitet werden 
Oder zunachst durch Zerkleinem in ein verkaufsfahiges Granulat uberfuhrt 
werden. 

Die niedermolekulare Polymethacrylat-Formmasse kann auch ais Granulat mit 
einem Granulat bestehend aus bereits in der Schmelze vermischtem 
Schlagzahmodifizierungsmittel und Polymethacrylat-Matrix gemischt werden 
(Granulatgemisch) und anschlie&end in der Schmelze verarbeitet werden. 



WO O0A78863 



PCT/EPOQ/05051 



8 



Eioenschaften der neuen Polvmethacrvlat-Formmasse 

Die durch Mischen der niedermolekularen Polymethacrylat-Formmasse und 
der schlagzahmodifizierten Polymethacrylat-Formmasse in der Schmelze 
ertialtene Polymethacrylat-Formmasse ist charakterisiert durch eine Vicat- 
Erweichungstemperatur nach ISO 306 (B 50) von mindestens 90 °C, eine 
Kerbschlagzahigkeit KSZ (Charpy) nach ISO 179/1eA von mindestens 3.0 
KJ/m* bei 23 °C und eine Fliefcfahigkeit MVR (230 °C/3,8 kg) nach ISO 1133 
von mindestens 1 1 cm 3 /10 min. 
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BEISPIELE 

Eine schlagzShmodifizierte Formmasse mit einem Gehalt von 7,5 Gew.-% 
SchlagzShmodifizieaingsmitte (Basis Emulsionspolymerisat) wurde rnit 5 
und 10 Gew.-% einer niedermolekularen Formmasse in einem 
Doppelschneckenextruder (2SK 25 von W&P) bei 220 °C in der Schmelze 
homogen gemischt. Die aus den Extruder abgezogenen Strange wurden 
abgekuhlt und zu Granulat geschnitten. Aus dem ertialtenen Granulat wurden 
ProbekGrper auf einer Spritzgie&maschine hergestellt An den erhaltenen 
Probek6rpern wurden verschiedene Eigenschaften gemessen. 

Schlaazahmodifizierte Formmasse: 

bestehend aus 92,5 Gew.-% Matrix Polymerisat und 7,5 Gew.-% 
Schlagzahmodifizierungsmittel 

Matrix Polvmerisat : 

91 Gew.-% Methylmethacrylat und 9 Gew.-% Methylacrylat 
SchlaQzahmodifizierunasmittel: 

Ein handelsubliches dreiphasiges (Kem und zwei Schalen) 
Emulsionspolymerisat mit einer TeilchengroBe im Bereich von 300 - 500 
nm und einem Kern/Schale1/Schale 2-Verhaitnis von 1 : 1 : 1 mit einem 
Butylacrylatanteil von 27 Gew.-% bezogen auf das 
SchlagzShmodifizierungsmittel. 
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Kern: 

95,5 Gew.-% Methylmethacrylat, 4 Gew.-% Ethylacrylat und 0,5 
Gew.-% 0,5 Gew.-% Allylmethacrylat 

Schale 1 : 

81,2 Gew.-% Butylacrylat, 17,5 Gew.-% Styrol, 1,3 Gew.-% 
Allylmethacrylat 

Schale 2 : 

96 Gew.-% Methylmethacrylat, 4 Gew.-% Ethylacrylat 



Niedemnolekulare Formmasse (NR: 

bestehend aus 85 Gew.-% Methylmethacrylat- und 15 Gew.-% Methylacrylat- 
Einheiten mit einer Viskositatszahl (n sp/c) gemessen in Chloroform nach ISO 
1628 Teil 6 im Bereich von 30 ml/g, entsprechend einem Mw von ca. 50 000 
g/mol 



WO 00/78863 



PCT/EP00/05051 



11 

5 



Die Ergebnisse sind in der folgenden Tabelle zusammengefaGt. Der Zusatz 
von 5 Oder 10 Gew.-% der niedermolekularen Formmasse (NF) fuhrt zu einer 
deutlichen Emflhung der Fliefifahigkeit MVR, wShrend die 
Warmeformbestandigkeit (VST) und die Kerbschlagzahigkeit (KSZ) gegenuber 
dem Beispiel ohne NF-Zusatz praktisch unverandert bleiben. 





Anteil NF 


20 




Norm 


0 Gew.-% 


5 Gew.-% 


10Gew.-% 




MVR 














(230°C/3 ( 8kg) 


ISO 1133 


8,9 




11,1 


13,0 


25 


in cm 3 /1 0 min 














VST (B 50) 












30 


in °C 


ISO 306 


94,6 




94,8 


94,2 


KSZ 














(Charpy 122 °C) 


ISO 


3,4 




3,4 


3,4 




in KJ/m 2 


179/1eA 











35 



40 



45 



55 
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10 



15 



25 



30 



35 



PATENTANSPRUCHE 



1. SchlagzShmodifizierte Polymethacrylat-Formmasse, charakterisiert durch 



eine Vicat-Erweichungstemperatur nach ISO 306 (B 50) von mindestens 
90 °C 

20 eine KerbschiagzShigkeit KSZ (Charpy) nach ISO 179/1eA von 

mindestens 3,0 KJ/m* bei 23 °C, 
und 

eine FlieBfahigkeit MVR (230 °C/3 t 8 kg) nach ISO 1 133 von mindestens 



11 cm 3 /10min, 



erhSltlich durch Mischen von 



a ) 80 bis 98 Gew.-% einer schlagzah modifizierten Polymethacrylat- 
Formmasse mit 

b) 20 bis 2 Gew.-% einer niedermolekularen Polymethacrylat- 
Formmasse 



40 in der Schmelze, wobei die schlagzahe Formmasse zu 70 bis 99 Gew.-% aus 

einer Matrix aus 80 bis 100 Gew.-% radikalisch polymerisierten 
Methylmethacrylat-Einheiten und gegebenenfalls 0 bis 20 Gew.-% weiteren 

45 radikalisch polymerisierbaren Comonomeren besteht und 1 bis 30 Gew.-% 

eines Schlagzahmodifizierungsmittels enthalt. 
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und die niedermolekulare Polymethacrylat-Formmasse zu 80 bis 100 Gew.-% 
aus radikalisch polymerisierten Methylmethacrylat-Einheiten und zu 0 bis 20 
Gew.-% aus weitereren radikalisch polymerisierbaren Comonomeren besteht 
und eine Viskositatszahl (n gemessen in Chloroform nach ISO 1628 
Teil 6 von 25 bis 35 ml/g aufweist. 

2. Formmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad das Matrix- 
Polymerisat ein Molekulargewicht Mw von 90.000 g/mol bis 200.000 g/mol 
aufweist 

3. Formmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad ein 
Schlagzahmodifizierungsmittel mit einem Polybutylacrylat-Anteil von 20 - 40 
Gew.-% enthalten ist. 

4. Verwendung einer Formmasse nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 
bis 3 zur Herstellung von Formkorpern im SpritzguBverfahren. 

5. Verwendung nach Anspruch 4, wobei die niedermolekulare Polymethacrylat- 
Formmasse zusammen mit der schlagzfih modifizierten Polymethacrylat- 
Formmasse als Granulatgemisch eingesetzt wird. 



